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1 OBJETO Y CAMPO DE APLICACIÓN

Esta norma europea especifica los requisitos para los filtros automáticos para soldadura que conmutan su transmisión en 
el visible a un valor inferior predeterminado cuando se inicia el arco (conocidos como filtros para soldadura con grados 
de protección conmutables). También especifica los requisitos para los filtros automáticos para soldadura que conmutan 
su transmisión en el visible a un valor inferior, ajustándose automáticamente este valor inferior de la transmisión en el 
visible en función del nivel de iluminación generado por el arco (conocidos como filtros para soldadura con ajuste 
automático del grado de protección).

Se aplican los requisitos de esta norma tanto si tales filtros van a ser usados para la visión continua del proceso de 
soldadura, (incluidas la soldadura al gas y oxicorte), como si sólo se van a usar durante el tiempo en que se inicia el arco.

Estos filtros se utilizan en protectores oculares para soldadores o se acoplan a un equipo.

En la Norma EN 166 se indican otros requisitos aplicables a estos tipos de filtros si van a usarse en protectores oculares 
para soldadores. En la Norma EN 175 se indican los requisitos para las monturas en que van a acoplarse estos filtros.

En el anexo A se proporciona una guía para la elección y uso de estos filtros.

En la Norma EN 169 se indican los requisitos para los filtros para soldadura con transmisión en el visible no conmutable.

2 NORMAS PARA CONSULTA

Esta norma europea incorpora disposiciones de otras publicaciones por su referencia, con o sin fecha. Estas referencias 
normativas se citan en los lugares apropiados del texto de la norma y se relacionan a continuación. Para las referencias 
con fecha, no son aplicables las revisiones o modificaciones posteriores de ninguna de las publicaciones. Para las 
referencias sin fecha, se aplica la edición en vigor del documento normativo al que se haga referencia (incluyendo sus 
modificaciones).

EN 165:1995 Protección individual de los ojos. Vocabulario.

EN 166:2001  Protección individual de los ojos. Especificaciones.

EN 167:2001  Protección individual de los ojos. Métodos de ensayo ópticos.

EN 168:2001  Protección individual de los ojos. Métodos de ensayo no ópticos.

EN 169:2002  Protección individual de los ojos. Filtros para soldadura y técnicas relacionadas. Especificaciones del 
coeficiente de transmisión (transmitancia) y uso recomendado.

ISO 9211-2:1994  Óptica e instrumentos ópticos. Recubrimientos ópticos. Parte 2: Propiedades ópticas.

ISO/CIE 10526:1999  Iluminantes patrón CIE para colorimetría.
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